DIN 437: 10.22, 04.25

Friihere Ausgaben:

Anderung Dezember 1980:

DIN 585 Teil 1 und Teil 2: 07.28

DIN 585 Teil 3: 07.29

Inhalt der Norm mit der Internationalen Norm

1SO 4026 abgestimmt. Siehe Erlauterungen.

09.59, 09.69, 01.73

DIN 913: 10.33, 02.48, 06.53,

DEUTSCHE NORMEN Dezember 1980

Gewindestifte
mit Innensechskant und Kegelkuppe

ISO 4026 modifiziert
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Hexagon socket set screws with flat point

Diese Norm enthélt in deutscher Ubersetzung alle Festlegungen der Internationalen Norm 1SO 4026 — 1977 mit natio-
nalen Erganzungen. Diese sind durch Raster gekennzeichnet.

Eine unveranderte Ubernahme von 1SO 4026 als DIN-ISO-Norm war zum gegenwartigen Zeitpunkt nicht méglich,
weil einige 1SO-Bezugsnormen noch nicht vorliegen und an deren Stelle nationale Normen treten. Ferner fehlen in
1SO 4026 die GréBen M 1,4, M 1,8, M 14, M 18 und M 22 sowie einige Zwischenlangen, die national bendtigt werden.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

1ISO 4026 enthélt Gewindestifte mit Innensechskant und Kegelkuppe, mit metrischen MaRen und Gewindedurchmes-
sern von 1,6 bis 24 mm in Produktklasse A.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die aufgefiihrten bendtigt, so sind diese nach den entsprechenden
Normen der ISO zu wahlen, z. B. ISO 261, ISO 888, ISO 898, ISO 965, ISO 3506.
in Deutschl»and gelten zusatzhch folgende Normen:

DIN 267 Teil 1 Schrauben, Muttern und ahnilche Gewmde~ und Formteile, Technische Lieferbedingungen, Allge-
~_meine Angaben

D&N 267 Te;l 2 Schrauben, Mutterh und ahnhcﬁs Gewmde- und Fermtelie, Technische Lieferbedingungen, Aus-

~ filhrung und MaRgenauigkeit

VQI'N"?G? Te,il 5 Schrauben, Muttern und ahnhche Gewmde— und Formtefle, Techmsche Lieferbedingungen, Prufung

und Abnahme

E)iN 267 Tell 6 Mechanische Verbmdungﬁelememe, Teehmsche Lreferbedmgungen Ausfuhrung und Mal&gmamg—
keit fiir Pfoduktk}asse F

DIN 267 Tml 9 ‘ .Mechamsche Verbmdungseiamente, Techmsche Lleferbedingungen Teile mit gaivamschan Uberzu-
. . gen .

'Dl, ] 2&? Tesl 1 Machamsche Verbmdung;elemente, Tecﬁmsche L;eferbedmgungen Teile aus mchtrostenden Stahlen
DIN 267 Tati 18 Mechamsche Verbmdungsaiemenw, Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen
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Bezeichnung eines Gewindestiftes mit Innensechskant und Gewinde d = M 6, NennmaR [ = 12 mm und Festigkelts-

Seeden Gewmdestaft DIN 913 — M 6 X 12 — 45H

Gewmdesttfte bis M 2,5 kormen auch in Produktklasse F nach DlN 267 Teil 6 bestellt werden, Hlerfur ist d‘ét‘ Buch~
stabe F in die Bezeichnung einzufiigen, z. B.: mewmdestm um 913 M2X4—45H —F.

‘Werden Gewindestifte mit anderen Festugkeatsklassen { Harteklassen) nach DIN ISQ 898 Teil b gewunscht, so ast das ent-
'sprechende Kurzzeichen in der Bezeichnung anzugeben, z. B.: Gewindestift DIN 913 —M 6 X 12 — 22H.

*) und *¥) siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.




Seite 2 DIN 913

Gewinde d M14 | M16 [(M18)| M2 [ M25| M3 | M4 | M5 | M6
P1) 0.3 035 |035 |04 045 |05 0,7 0,8 1
ds¢ ~ Kerndurchmesser-Kleinstmal
max. 0,7 0,8 0,9 1 15 2 25 35 4
dp min. 045 | 055 | 065 |075 |125 |1,75 |225 | 3,2 3,7
e min. 2) 0,803 | 0,803 | 0,803 | 1,003 | 1,427 | 1,73 | 230 | 287 | 344
NennmaR | 0,7 0,7 0,7 0.9 1,3 1,5 2 25 3
s i, 0,711 | 0,711 | 0,711 | 0,889 | 1,27 | 152 | 202 | 252 | 3,02
max. 0,724 | 0,724 | 0,724 | 0,902 | 1,295 | 1,545 | 2,045 | 2,56 | 3,08
. . 3) 0,6 0,7 0,8 0,8 1,2 1,2 1,5 2 2
14 15 16 1.7 2 2 25 3 3,5

Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick ~

Nenn-

mafld min. max.

2 1,80 2,20

2,5 2,30 2,70 00181

3 2,80 320 | 0,022 0,075 | 0,100

(3,5) 3,26 3,74

4 3,76 424 | 0,029

5 4,76 524 | 0,036 ‘ '

6 5,76 6,24 | 0,043 ,760
8 7,71 8,29 111
10 9,71 10,29 | 146
12 11,65 12,35 1,81
(14) 13,65 14,35

16 15,65 16,35 2,51
(18) 17,65 18,35

20 19,58 20,42 321
(22) 21,58 22,42

25 24,58 25,42 4,09
(28) 27,58 28,42

30 29,58 30,42 4,97
35 34,5 35,5 585 |

1) bis 4) siehe Seite 3

*) Fir kurze Gewindestifte mit Langen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie gilt ein Winkel von 120°.

**) Der Winkel ~ 45° gilt nur fiir den Bereich zwischen dem Kerndurchmesser des Gewindes und dem Kuppendurch-
messer d,.



DIN 913 Seite 3
Gewinde d M8 M10 | M12 |[(M14) | M16 [(M18) | M20 |(M22)| M24
P 1,25 1,5 1,75 2 2 25 25 2,5 3
d¢ ~ Kerndurchmesser-Kleinstmaf
max. Bk 7 8,5 10 {12 13 15 17 18
do min. 5,2 6,64 8,14 964 (1157 |1257 (1457 (16,67 |17,57
e min. 2) 4,58 5,72 6,86 6,86 9,15 (11,43 |11,43 |13,72 |13,72
NennmaB | 4 5 6 6 8 10 10 12 12
s min. 4,02 5,02 6,02 6,02 8,025 {10,025 | 10,025 12,032 | 12,032
max. 4,09 |5,09 |6,09 | 609 | 8115 10,115 |10,115 |12,142 | 12,142
e 3 4 48 5,6 6,4 7,2 8 9 10
‘ ) 5 6 8 9 10 11 12 138 (15
I
Nenn- Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick ~
mafd min, max.
6 5,76 6,24
8 771 820 | 1881
10 9,71 10,29 2,52 3,78ﬂlrf .
12 11,65 12,35 3,15 4'78L._ .
14) 13,65 14,35 . .
16 15,65 16,35 441 6,78 9,60 d 0 P .
(18) 17,65 18,35 i
20 19,58 20,42 5,67 8,76 | 124 215 323 L .
| (22 21,68 2242 |
25 24,58 25,42 7,261 11,2 16,0 28,0 42,6 57,0
(28) 27,58 28,42
30 29,58 30,42 885 13,7 19,6 . 34,6 52,9 72,0
35 34,5 35,5 10,4 16,2 232 41,1 63,2 87,0
40 39,5 40,5 12,0 18,7 26,8 47,7 1358 102
45 44,5 45,5 83,8 117
50 49,5 50,5 94,1 132
55 54,4 55,6 147
60 59,4 60,6 162
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) emin = 1,14 spin; ausgenommen bei den GroRen M 1,4 bis M 2,5
3) Mindest-Eingriffstiefe des Stiftschlissels fir Gewindestifte mit NennmaRen [ oberhalb der gestrichelten Stufen-
linie.
4) Mindest-Eingriffstiefe des Stiftschlissels fir Gewindestifte mit NennmaRen [ unterhalb der gestrichelten Stufen-
linie.

Die handelsiiblichen GroRen sind durch Gewichtsangabe gekennzeichnet.

Eingeklammerte Gewinde d und eingeklammerte NennmaRe / sind méglichst zu vermeiden.

Anmerkung: In I1SO 4026 ist der Bereich der handelsiblichen Nennmalie 1 teilweise etwas anders abgegrenzt. Ge-
wichte sind in 1SO 4026 nicht angegeben. Die in der vorstehenden Tabelle durch Gewichtsangabe gekennzeichneten
GroBen entsprechen dem in Deutschland diblichen Bedarf und werden im allgemeinen lagerméRig gefiihrt.
Bei kurzen Gewindestiften ist ein DurchstoBen des Sechskantgrundes nicht zulédssig.
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3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall
Allgemeine -
Anforderungen . ;nachMDlN 26 ;Te T o
Toleranz bg 69 bei Fes1|gke|tsklasse 45H
Gewinde o - 69 bei allen anderen Festigkeitsklassen und Werkstf)fff:n S
Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15
) Festigkeits- bis M 20: A2-70
Mechanische kiasse 45H iber M 20: A2.50 A4 C3 ... ?)
Eigenschaften — -
Norm DIN ISO 898 Teil b DIN 267 Teil 11 ‘f) DIN 267 Teil 18

Zulassige Produktklasse

A 3)

MaB- und

Formabweichungen Norm

DIN ISO 4759 Teil 1

geschwarzt

Oberflache
Abschnitt 2.1

Annahmeprufu ng

- 3) Siehe Abschnitt 2

—- — -

L’ _ getroffen werden.

(thermisch oder chemisch)
Fiir die Rauhtiefen der Dberﬁachen gﬂt DIN 267 Teil 2 (Ausgabe April 1968},

Anforderungen fir galvamschen Oberﬂachenschutz nach DIN 267 Teil 9
. Firdie Annahmepriifung gsit DIN 267 Teil 5

1) ln 1SO 4026 ist dle Norm ISO 3506 genannt Dlese Norm |st inDIN 267 Ten! 11 enthatten

e!emente Sle ist erstmalxg im Jahre 1980 erschtenan Eine Werkstaffauswahl fur Gewmdesttfte konnte noch nicht

blank blank

4 Bezeichnung

Der Abschnitt 4 mit der Bezeichnung der Gewindestifte nach 1SO 4026 wurde nicht iibernommen, weil es sich im vorlie-
genden Fall um eine nationale Norm handelt (keine DIN- lSO«Norm) in der fiir die Bezeachnung der Teile die DIN-Num-

mer anzugeben ist (siehe Abschnitt 2 und Erlduterungen).

Erlduterungen

Der Inhalt der vorliegenden Norm wurde mit der Inter-
nationalen Norm I1SO 4026 — 1977

Hexagon socket set screws with flat point

Vis sans téte a six pans creux, a bout plat )
Gewindestifte mit Innensechskant und Kegelkuppe
abgestimmt, d. h. die 1SO-Norm wurde vollinhaltlich
eingearbeitet. Alle iber die Festlegungen von ISO 4026
hinausgehenden nationalen Festlegungen sind durch
Raster gekennzeichnet worden. Die Grunde fir diese Art
der Ubernahme einer Internationalen Norm als natio-
nale Norm wurden im Vorspruch genannt.

Durch die Ubernahme von ISO 4026 sind gegeniiber
der Ausgabe Januar 1973 von DIN 913 keine austausch-
gefahrdenden Anderungen eingetreten.

Die Gewindestifte werden — wie bisher — grundsatzlich
nach DIN 913 bezeichnet (siehe Abschnitt 4). Zur Er-
leichterung einer internationalen Kommunikation kann
im Bedarfsfall aber auch eine Bezeichnung nach 1ISO 4026
gebildet werden. In diesem Fall gelten jedoch nur die mit
ISO iibereinstimmenden (in der vorliegenden Norm nicht
gerasterten) Merkmale.

Beispiel:
Gewindestifte 1ISO 4026 - M 6 X 12 — 45H

In ISO 4026 ist von den Festigkeitsklassen (Harteklassen)
nach DIN ISO 898 Teil 5 nur die Klasse 45H genannt,

National werden die Gewindestifte auch noch in anderen
Festigkeitsklassen bendtigt, z. B. 22H, so dal auf diese
Maéglichkeit national ergénzend hingewiesen wurde. Dies
gilt auch fiir die Produktklasse (Ausfiihrung) F nach
DIN 267 Teil 6, die bei Gewindestiften bis M 2,5 fiir die
Feinwerktechnik bendtigt wird.

In der Norm I1SO 4026 ist fiir rost- und sdurebestandige
(nichtrostende) Stahle noch die alte Festigkeitsklasse
A2-2 genannt. Ubereinstimmend mit ISO 3506 (siehe
DIN 267 Teil 11) wurde diese in A2-70 bzw. A2-50 um-
benannt.

Fir Nichteisenmetalle wurde auf DIN 267 Teil 18 hin-
gewiesen, da noch keine entsprechende Internationale
Norm vorliegt.

Die Mindestsechskanttiefen ¢ wurden fir sehr kurze,
Uber der Stufenlinie liegende Gewindestifte verringert.
AuBerdem wurde der Hinweis aufgenommen, dall bei
kurzen Gewindestiften der Sechskantgrund nicht durch-
gestoRen werden darf. Bei der Montage dieser kurzen
Gewindestifte mufl mit verminderten Anziehbedingun-
gen gerechnet werden.

Die redaktionelle Gestaltung der Norm wurde bewulRt
so weit wie moglich von der ISO-Norm ibernommen,
damit auch in dieser Beziehung ein Vergleich DIN — ISO
erleichtert wird.



