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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV), Arbeitsaus-
schuss NA 067-00-09 AA ,Verbindungselemente ohne Gewinde®, erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berlihren konnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

Fur Niete nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-163.

Anderungen

Gegeniiber DIN 675:1993-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

b) zur Information wurden die Berechnungsformeln fir Kopf- bzw. Schaftgewicht aufgenommen;
c) die Tabelle 4 wurde Uberarbeitet;

d) neue Bezeichnung eingefligt.

Frilhere Ausgaben

DIN 675: 1926-10, 1944-03, 1949-07, 1977-07, 1993-10
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Flachsenkniete (Riemenniete) mit Nenndurchmessern von 3 mm bis 5 mm.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fUr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 101, Niete — Technische Lieferbedingungen

DIN 4000-163, Sachmerkmal-Leisten — Teil 163: Verbindungselemente ohne Gewinde

DIN EN 1301-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Dréhte — Teil 2: Mechanische Eigen-
Schaften

DIN EN 10263-2, Walzdraht, Stabe und Draht aus Kaltstauch- und KaltflieBpressstdhlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir nicht fir eine Warmebehandlung nach der Kaltverarbeitung vorgesehene Stéhle

DIN EN 10263-5, Walzdraht, Stabe und Draht aus Kaltstauch- und KaltflieBpressstdhlen — Teil 5: Technische
Lieferbedingungen fir nichtrostende Stéhle

DIN EN 12166, Kupfer und Kupferlegierungen — Dréhte zur allgemeinen Verwendung

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige

3 MaRe und Gewichte

Siehe Bild 1, Tabelle 1 und Tabelle 3.
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Bild 1 — Flachsenkniete (Riemenniete), Nenndurchmesser 3 mm bis 5 mm




Tabelle 1 — MaRe und Gewichte

DIN 675:2011-03

MalRe in Millimeter

4 Nennmalf} 3 4 5
1
Grenzabmalie +0,1 +0,1 +0,15
4 Nennmal} 8,3 11,0 13,8
2
Toleranzen h14 h15
ds min. 2,87 3,87 4,82
ds +0,2 2,2 3,0 4,0
e max. 1,5 2,0 2,5
k ~ 1,0 1,3 1,6
I +0,2 2,0 3,0 3,5
Geuwicht (7,85 kg/dm3) kg/1 000 Stiick
Nennmal} Grenzabmalle ~8
8 +8'3 0,600 1,14 1,92
10 +8'36 0,711 1,34 2,23
12 40,43 0,822 1,54 2,54
16 0 1,04 1,93 3,15
20 1,27 2,33 3,77
25 +8'52 1,54 2,82 4,54
30 1,82 3,31 5,31
Die Gewichte sind nur Anhaltswerte.
a Siehe Tabelle 2.
Tabelle 2 — Umrechnungszahlen fiir Gewichte
Werkstoff St, Cu CuZn Al
nichtrostender
Stahl
Umrechnungszahl 1,000 1,134 1,070 0,344
Tabelle 3 — Schaft- und Kopfgewichte fiir Stahl
NennmaR d, 3 4 5
Schaftgewicht je mm
kg/1 000 Stiick
(7.85 kg/dm3) 0,0555 0,098 6 0,154 0
Kopfgewicht
kg/1 000 Stiick
2111 4
(7,85 kg/dm?3) 0, 0,483 5 0,9353
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Die Gewichte in Tabelle 3 sind auf Basis der Nennmalfie errechnete Anhaltswerte.
Gleichung (1) zur Berechnung von weiteren Abmessungen bzw. Langen:

Gr =1(Gs 1)+ Gk]- f (1)
Dabei ist

Gt das Teilegewicht, in kg/1 000 Stick;
Gg das Schaftgewicht je mm, in kg/1 000 Stick;
Gk das Kopfgewicht, in kg/1 000 Sttick;

[ die Lange des Schaftes, in mm;
3

dm
3 )

f der Umrechnungsfaktor fir Dichte und Stiuckzahl (= 0,001
mm

Gleichung (2) zur Berechnung des Kopfgewichtes (Stahl):

2 2
g KA d dy dy
312 2 2 2

Gv = . 2
K 1000 r @)

Dabei ist

Gy das Kopfgewicht, in kg/1 000 Stick;

dy der Nenndurchmesser des Schaftes, in mm;
d, der Nenndurchmesser des Kopfes, in mm;
k  die Hohe des Kopfes, in mm;

p die Dichte, in kg/dm3 (fiir Stahl 7,85 kg/dm3).

Gleichung (3) zur Berechnung des Schaftgewichtes je mm (Stahl):

R 3)

Dabei ist

Gg das Schaftgewicht je mm, in kg/1 000 Stuick;

dy der Nenndurchmesser des Schaftes, in mm;

p die Dichte, in kg/dm3 (fir Stahl 7,85 kg/dm3).



Gleichungen (4) und (5) zur Berechnung von Zwischenmalen flr d, und i

Das Ergebnis ist in 0,5 mm-Schritten auf- bzw. abzurunden.

doy

d2neu = d_ : d1neu

Dabei ist
d2neu

d1neu

dy

doy

kneu =

Dabei ist

der Kopfdurchmesser flr Zwischenmal3e, in mm;

der Schaftdurchmesser flr Zwischenmalle, in mm;

der nachstgréRere Schaftdurchmesser d4 nach Tabelle 1, in mm;
der nachstgrolRere Kopfdurchmesser d, nach Tabelle 1, in mm.

X

'd1neu

dq

die Hohe des Kopfes flr Zwischenmalde, in mm;

der nachstgréRere Wert fir &, in mm;

der Schaftdurchmesser flir Zwischenmalle, in mm;

der nachstgréRere Schaftdurchmesser d4 nach Tabelle 1, in mm.
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(4)

(®)

Die in dieser Norm angegebenen Toleranzen gelten auch fir Zwischenmalle. Das Mal e, , errechnet sich
aus 0,5 dype-
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4 Technische Lieferbedingungen

Siehe Tabelle 4.

Tabelle 4 — Technische Lieferbedingungen

nichtrostender

und Lagetoleranzen

Stahl Nichteisenmetall Stahl

t=C4
Werkstoff@ St=Cac _

oder Cuzn = Cu= Al =

c10C CuzZn37 Cu-DHP EN AW-1050A | X3CrNiCu18-9-4

nach Wahl des [Al 99,5]
Herstellers

Norm DIN EN 10263-2 | DIN EN 12166 DIN EN 12166 DIN EN 1301-2 | DIN EN 10263-5
GrenzabmaRe, Form- DIN 101

Oberflache

Regelausfuhrung: blank

Wird ein bestimmter Oberflachenschutz gewlinscht, z. B. galvanischer Oberflachenschutz
nach DIN EN ISO 4042, so ist dies bei Bestellung zu vereinbaren.

Die in der Tabelle 1 angegebenen Toleranzen und Grenzabmalie gelten auch nach
Aufbringen einer Beschichtung

Prifung der
mechanischen
Eigenschaften

DIN 101

Warmebehandlung

fur Stahl: weichgegliiht (85 HV bis 130 HV) oder nach Vereinbarung

fur andere Werkstoffe: nach Vereinbarung

Annahmepriifung

DIN 101

@  Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

5 Bezeichnung

Bezeichnung eines Flachsenkniets mit Nenndurchmesser d; =4 mm und Lange / = 12 mm, aus Stahl (St):

Flachsenkniet DIN 675 — 4 x 12 — St




